
80.污泥低温物理深度减量化技术

技术依托单位：上海和惠生态环境科技有限公司

技术发展阶段：推广应用

适用范围：石油/化工污泥、印染污泥、市政污泥、无机污

泥等。

主要技术指标和参数：

一、工艺路线及参数

湿污泥从干燥机的一端通过螺杆输送泵输送到造粒机

造粒成型，然后均匀摊铺在“复合带式干燥机”的网带上。

粒料从上层网带被输送到下层网带，通过多层网带的翻动，

物料在干燥机内均匀分布与分散，并与并流（逆流）的换热

空气或者烟气充分接触进行热量交换，使水分逐步被蒸发、

烘干污泥。干燥后的污泥颗粒利用底层的刮板运动到卸料口，

由干燥机底部排出。

二、主要技术指标

换热后的热风（送风温度为 140℃），均匀地自下向上穿

过网带，实现湿污泥的干化。箱体内湿污泥停留时间 2.5-3

小时，尾气排出时温度约为 90℃，经过余热回收装置再与新

风进行初步热交换后，实现余热的再利用。

三、技术特点

低温干化技术，介质化学温度低，阻止污泥中有害物质

的挥发，可资源化利用，干化效果好，减量率高，经济效益



明显，无次生污染物产生。

四、技术推广应用情况

2016 年 3 月，浙江嘉兴石化有限公司，一期污泥减量化

项目（处理量为 50t/d）竣工验收；2017 年 8 月，二期污泥

减量化项目（处理量为 60t/d）竣工验收，顺利投产。

2017 年 9 月，江苏海伦石化有限公司，污泥减量化项目

（处理量为 100t/d）竣工验收，顺利投产。

2017 年 10 月，江阴汉邦石化有限公司，污泥减量化项

目（处理量为 100t/d）竣工验收，顺利投产。

2017 年 9 月，虹港石化有限公司，污泥减量项目（处理

量为 60t/d）竣工验收，顺利投产。

2019 年 11 月，江苏三房巷集团有限公司，污泥减量化

项目（处理量为 60t/d）竣工验收，顺利投产。

五、实际应用案例

案例名称 江苏海伦石化污泥减量化项目（湿污泥处理量 100t/d）

业主单位 江苏海伦石化有限公司

工程地址 江苏省江阴市利港镇润华路 20号

工程规模 带滤机脱水污泥干化量 100t/d

项目投运

时间
2017 年 9月

验收情况

验收单位：江苏海伦石化有限公司，验收时间：2017 年

9 月 11 日，项目性能考核结论：1、整套污泥干化系统

能力完全可以符合设计要求的 100t/d 处理量（含水率≯

85%），干化污泥质量均在可控制范围内，干污泥含水率

7%左右，干化效果好；2、各项能耗消耗指标均在设计指

标范围内。经性能考核合格，同意该项目主体工程正式



投入运行。

工艺流程

该技术主要包括湿污泥输送系统，污泥干燥处理及干料

输送系统，凝液和蒸汽供热系统，尾气处理系统.（1）

湿污泥输送系统：料仓中的湿污泥经过螺杆泵送入挤条

机造粒,造粒成形后,均匀布料在不锈钢网带上。（2）污

泥干燥处理及干料输送系统：含水率 85%左右的湿污泥

在不锈钢网带上充分进行热交换后，将含水率降至 10%

以下，从干燥机末端排出,经斗式提升机输送到干污泥料

仓。（3）凝液和蒸汽供热系统：凝液经过管道输送到空

气一凝液热交换器,热交换器把热量传递给热风。热风再

经管道进入空气一蒸汽热交换器,与进入空气一蒸汽热

交换器的蒸汽进行换热，换热后的热风 (≥130℃)经过

管道直接进入复合污泥干燥装置,与污泥直接接触进行

干化。（4）尾气处理系统：尾气的一部分通过循环风机

进行循环利用,另一部分通过排湿风机牵引到喷淋塔,可

将尾气中的可溶性物质及微量粉尘进行吸附洗涤。经过

喷淋塔的气体再通过光催化氧化处理达标后排放。

主要工艺

运行和控

制参数

污泥处理量：100t/d（85%）；

干化要求：含水率 85%干化至含水率≦10%；

每天工作时间：24h

年操作时间：8000h

处理能力弹性范围：50%-110%

蒸汽参数：温度：143℃，压力：0.3Mpa

关键设备

及设备参

数

两套复合干燥装置 (BDE-I-2.5-15)，单套设备外形尺寸

15000×2910×3358mm，内含 7 层不锈钢网带，其中网带

宽 2.5m,长 15m，由电机驱动 。

污染防治

效果和达

标情况

含水率为85%的100t湿污泥，干化化后含水率为7%左右，

干化后重量是原来的 16.67%。



二次污染

治理情况

干化后产生的尾气，治理措施是降温洗尘+光催化氧化，

达到《废气排放标准》（GB14554、GB16297-1996(新二级)、

GB3095-1996(二级)），最终处理达标排放。洗涤后的废

水进入该厂原有的污水处理系统进行处理，达到《污水

综合排放标准》（GB8978-1996）中的三级标准，最终处

理达标排放。

投资费用 1591.3 万元

运行费用

电费：6284 元/天；

人工费：576 元/天；

折旧费：3186 元/天；

维修管理费：318 元/天；

蒸汽消耗费：19200 元/天；

总运行费用：29564 元/天；

能源、资源

节约和综

合利用情

况

污泥处理节约费用：污泥外运处置费为 1600 元/吨, 水

分蒸发为 83.33 吨/天，污泥干化间接产生效益为：83.33

×1600=133328元/天。每天污泥干化可产生效益 133328

元 / 天 , 运 行 费 用 29564 元 / 天 ， 实 际 可 产 生 效

益:133328-29564=103764 元/天(3455 万元/年），项目总

投资按 1591.3 万元计，项目正常运行后 5个半月左右,

可收回全部投资。
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